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LEGENDA:

Redukce
Kulový ventil

Kulový ventil se zátkou

Průtokoměr

TOP A2 Pyrotek
SNIF Degasser

p = 4,8 ÷ 6,2 bar(g)
QN = 0 ÷ 9,2 Nm3/h
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Napojeno na potrubí za redukčním ventilem
QN = 137,5 Nm3/h
p = 12 bar(g)

TOP A2 Pyrotek
SNIF Degasser

p = 4,8 ÷ 6,2 bar(g)
QN = 0 ÷ 9,2 Nm3/h

3/4"

1/2"

1/2"

Pmístní

1/2"

0÷20 bar

20 / 15

Ø26,9x2

3/4"
Ø26,9x2

3/4"

Ø26,9x2

D
N

 2
0

PN
 4

0

xxFIQCAxx
0÷25 Nm3/h D

N
 2

0
PN

 4
0

xxFIQCAxx
0÷25 Nm3/h D

N
 2

0
PN

 4
0

xxFIQCAxx
0÷25 Nm3/h D

N
 2

0
PN

 4
0

xxFIQCAxx
0÷25 Nm3/h D

N
 2

0
PN

 4
0

xxFIQCAxx
0÷25 Nm3/h

Ø26,9x2 Ø26,9x2

Ø
26

,9
x2

Ø
26

,9
x2

Ø28x1,5

Zásobník argonu
vč. výparníku a

redukčního ventilu
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PŘESNÉ ZNAČENÍ PRVKŮ MaR BUDE DOPŘESNĚNO VE VYŠŠÍM STUPNI DOKUMENTACE.
PŘÍVODNÍ TLAK 12 bar(g). REDUKČNÍ VENTIL NA POŽADOVANÝ TLAK JE SOUČÁSTÍ DODÁVKY
STROJE/ZAŘÍZENÍ.
REV. 1 DOPLNĚNÍ TEPLOTNÍCH ČIDEL. TEPLOTNÍ ČIDLA NEJSOU SOUČÁSTI DODÁVKY PS 10
BUDE PRO NĚ PŘIPRAVEN JEN NÁVAREK PRO BUDOUCÍ NAPOJENÍ.
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